Procesory - maszyny okrzesujaco-przerzynajace

Procesory sg maszynami przeznaczonymi do okrzesywania drzew Scietych za
pomoca pilarki lub maszyny S$cinkowo-uktadajacej. Ze wzgledu na konstrukcje i
sposOb pracy rozrdoznia sie dwa rodzaje procesoréw: jednochwytakowe i
dwuchwytakowe.

Procesory jednochwytakowe. Urzadzenie obrdbcze (gtowica) jest zawieszone na
zurawiu hydraulicznym. Pracuje w ukfadzie szeregowym, tzn. dopiero po
zakonczeniu obrébki jednego drzewa pobierane jest nastepne. Maszyng bazowq
dla procesora jednochwytakowego moze by¢ podwozie forwardera, skidera lub
maszyny budowlanej.

Procesory dwuchwytakowe. Urzadzenie obrdébcze jest zamontowane na ramie
maszyny bazowej, najczesciej podwoziu forwardera, a do podawania drzew stuzy
zuraw hydrauliczny. Tego typu maszyny pracujg w uktadzie rownolegtym, tzn.
podawanie drzewa na urzadzenie obrdbcze nastepuje w trakcie obrobki
poprzedniego.

Zadaniem zespotu podajgcego jest przecigganie Scietego drzewa miedzy
elementami okrzesujgcymi. Zespot tworzg najczesciej specjalne walce -
metalowe lub gumowe oplecione tancuchami. Liczba walcéw jest rézna w
zaleznosci od rodzaju urzadzenia obrébczego. W przypadku procesoréw
dwuchwytakowych s dwa, natomiast w jednochwytakowych dwa lub cztery.
Tasmy podajace sa stosowane rzadko. Zapewniajg, co prawda, wiekszg
powierzchnie styku z pniem okrzesywanego drzewa i umozliwiajg uzyskanie
wiekszej sity przeciggania ale gorzej pracujg w przypadku wystgpienia krzywizn.
ZespOt okrzesujacy tworza specjalnie uksztalttowane noze, hydraulicznie
dociskane do pnia drzewa. W procesorze dwuchwytakowym jest ich zwykle trzy -
dwa ruchome, obejmujace pien od gory i jeden staty, odcinajacy gatezie od dotu.
W urzadzeniach obrébczych procesoréw jedno-chwytakowych liczba nozy moze
by¢ rézna, od trzech do pieciu, z ktérych jeden jest zawsze nozem statym. Noze
czesto petnig funkcje ramion utrzymujacych drzewo podczas obrébki. W
starszych typach gtowic stosowano elementy okrzesujgce w formie ztozonych z
wielu elementow tasm, przypominajacych ksztattem bransolety zegarkdw. Lepiej
przylegaty do pnia, jednak duze sity oporu wystepujgce podczas okrzesywania
powodowaty ich czeste zrywanie.

Elementami tnacymi sq najczesciej pity tancuchowe. Pity tarczowe, pomimo zalet
eksploatacyjnych stosuje sie rzadko, poniewaz znacznie zwiekszajg rozmiary
catego urzadzenia.

Cykl pracy procesora jednochwytakowego wyglada nastepujgco. Operator
naprowadza gtowice obrdobczg nad lezace drzewo i je chwyta. Po zamknieciu
nozy-ramion nastepuje docisniecie walcow podajacych i uruchomienie posuwu,
rozpoczyna sie faza okrzesywania. ROwnoczesnie drzewo jest przemieszczane w
pozadanym kierunku. Doswiadczony operator, odpowiednio przesuwajac gtowice,
moze dokonywac¢ wstepnego sortowania wyrobionego surowca, oddzielajac np.
drewno stosowe od kitod. Nieco inaczej wyglada cykl pracy procesora
dwuchwytakowego. Sciete drzewo jest podawane na urzadzenie obrobcze za
pomocg chwytaka zurawia hydraulicznego. Po zamknieciu nozy i docisnieciu
walcéw podajacych nastepuje jego okrzesywanie i wyrdbka.


http://www.encyklopedia.lasypolskie.pl/doku.php?id=d:drzewa
http://www.encyklopedia.lasypolskie.pl/doku.php?id=p:pilarka-lancuchowa
http://www.encyklopedia.lasypolskie.pl/doku.php?id=m:maszyny-scinkowo-ukladajace
http://www.encyklopedia.lasypolskie.pl/doku.php?id=f:forwarder
http://www.encyklopedia.lasypolskie.pl/doku.php?id=s:skider
http://www.encyklopedia.lasypolskie.pl/doku.php?id=p:pien

